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OSB für die Bauindustrie

Hochfest und flexibel: Für den anspruchsvollen Einsatz in diskontinuierlichen
Ein- und Mehretagenpressen fertigt GKD FLEXOPLAN™ 163 Spezial in kunden-
spezifischer Ausführung. Schleppsiebe dieser doppeltdrillierten Type haben eine
glatte Bindung und finden weltweit Einsatz in der Herstellung von OSB- (Oriented
Strand Board) Platten. Die durch den Gewebeabdruck bestimmte Oberflächen-
rauhigkeit der OSB-Platten begründet den besonderen Erfolg der FLEXOPLAN™-
Schleppsiebe in der Bauindustrie Nordamerikas. 

Mit passgenauer genieteter oder gelöteter Anlaschung oder spezieller Blechan-
laschung, die nach den individuellen Anforderungen der Anlagenbauer gefer-
tigt werden, bewähren sich FLEXOPLAN™-Schleppsiebe in allen marktüblichen
Produktionsanlagen.

FLEXOPLAN™-Schleppsiebe 
für OSB-Platten mit Grip…
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Anlaschung: genietet, gelötet oder aus Blech FLEXOPLAN™ 163 Spezial 
mit Randknotenschweißung

WEAVEinMotion
transport processing solution

FLEXOPLAN™ Type 163 Spezial
Nummer: 18/5 p.cm
Kette: 0,19/5fach + E
Schuss: 0,30/7fach
Werkstoff Art.-Nr.:
komplett Gussstahl 42103010

Sonderausführung in VA lieferbar

Webart: glatte Bindung
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Für die Herstellung von PB- (Particle Board) oder MDF- (Medium Density Fiber
Board) Platten ist FLEXOPLAN™ Type 452 KP hoch bewährt im Einsatz. Effizienz
und Prozesssicherheit qualifizieren das Gewebe in Köperbindung für die Pressen,
zum Beispiel von Becker & van Hüllen, Bison, Dieffenbacher, Metso, Motalla,
Rautte, Schenck, Siempelkamp, Sunds und Washington Iron.

FLEXOPLAN™ Type 452 KP kennzeichnet die glatte Oberfläche. Zudem behält
dieser Gewebetyp aus feinen Kettdrähten und flexiblen Schussseilen auch beim
Pressen unter Temperatur seine Flexibilität.

FLEXOPLAN™ Type 452 KP
Nummer: 80/6 p.cm
Kette: d = 0,25 mm
Schuss: d = 0,30/7fach
Werkstoffkombination Art.-Nr.:
komplett Gussstahl 14164000

mixed VA/Gussstahl 14343410

komplett VA 14343411

Webart: Köperbindung 2/2
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Mehretagenpresse FLEXOPLAN™ Type 452 KP

Spanplatte

…und PB- und MDF-Platten 
für feine Oberflächen
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Press-Prägebänder vom Typ FLEXOPLAN™ 163 Spezial sind komplett aus Edel-
stahl und bis zu vier Meter breit sowie 160 Meter lang lieferbar. Auf Wunsch
wird das Band von GKD auch mit einer Silikonbeschichtung als Dampfsperre
ausgerüstet.

Bruchfest bis 200 N/mm, geeignet für Einsatztemperaturen bis 250°C, drucksta-
bil und selbst bei großer Länge laufgenau, empfehlen sich die Bänder auch für
kontinuierlich arbeitende Pressen oder nachgeschaltete Prägepressen. 

Als umlaufendes, bis zu 70 Meter langes Prozessband oder bis zu vier Meter brei-
tes und 20 Meter langes Topscreen gewährleistet FLEXOPLAN™ auch in diskonti-
nuierlichen Dampfpressen zuverlässige Ergebnisse. Die Gewebekonstruktion aus
volldrillierten Metallseilen verteilt den Dampf schnell und gleichmäßig. Platten
bis zu 15 cm Fertigdicke, wie es zum Beispiel die Produktion von OSB-Balken für
den Wand- und Deckenbau erfordert, werden sicher und effizient gepresst.

Pressen und Prägen mit
FLEXOPLAN™ Prozessbändern
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Press-Prägeband auf GKD-StreckbankFLEXOPLAN™ 163 Spezial 
mit Silikondampfsperre

OSB-Platte mit Prägung
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CONDUCTO®-Entlüfterband Angewebte Stecknaht in CONDUCTO®
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Entlüften mit CONDUCTO®

– ohne elektrostatische Aufladung
Im CONDUCTO®-Entlüfterband ist die Sicherheit sichtbar: Bronzedrähte in Laufrichtung
verhindern dauerhaft elektrostatische Aufladung und Partikelanhaftung in der Vor-
presse. Zuverlässige Ableitung nach Atex-Norm Klasse 3 minimiert Brandgefahr und
verhindert Beschädigungen an Band und Produkt durch anhaftende Partikelklumpen.

Im Gegensatz zu den herkömmlichen Konstruktionen mit graphitgefüllten Mono-
filen bleiben die Bronzedrähte auch im Dauereinsatz unverändert hochleitend. Das
glatte Polyestergewebe überzeugt zudem durch seine hohe Luftdurchlässigkeit und
flexible Robustheit.

CONDUCTO® Type 2203 Type 5090

Material Kette PES/Bronze PES/Bronze

Material Schuss PES PES

Bindung 2/2 3/2

Zugfestigkeit N/mm 170 260

Öffnung µm 420 320

Luftdurchlass l/m2s 200 Pa 2420 2320

cfm 127 Pa 370 350

Kooperation mit
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Thermische und mechanische Anforderungen in Bandtrocknern erfüllen
WEAVEinMotion™-Bänder in besonderem Maße. Temperaturresistent bis
150°Ctr. (PES) oder 180°C (PPS) und abriebfest ermöglichen sie die effiziente
Trocknung von Holzpellets, Holzspänen und Hackschnitzeln. Querstabil, zugfest
und laufgenau garantieren sie eine störfreie Produktion. Ihre hohe Luftdurch-
lässigkeit bei geringer Maschenöffnung bewährt sich auch in diesem Prozess. 

Trocknerbänder von GKD sind auch in CONDUCTO®-Ausführung erhältlich und
ermöglichen die komplette Anlagenkonstruktion gemäß ATEX-Norm.  

Diese Bänder sind lieferbar in einer Breite von bis zu 6,5 Meter und 150 Meter
Länge.

Holzpellets-Trocknerband 
– temperaturstabil und robust
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Bandtrockner mit GKD PPS-Band CONDUCTO® 5060

Holzpellets

WEAVEinMotion
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Presseneinzugssiebe und 
Kompensationsgewebe

GKD Buismet (Pty.) Ltd., Südafrika Tela Microdur™ Pressgewebe mit Webkante

Bewährte Klassiker unter den Presseneinzugsgeweben von GKD zur Produktion
von FB- (Fiber Board) Hartfaserplatten im Nassverfahren sind glatt gewebte
Edelstahlgewebe und Tela Microdur™ in Köperbindung, die GKD im Werk in
Südafrika fertigt.

Die robuste Webkante zur Verfestigung der Gewebeplatte prädestiniert das
Gewebe für diesen Einsatz. Sehr gute Entwässerungsleistung und perfekte
Produktablösung dank glatter Oberfläche begründen außerdem die hohe
Effizienz.

Ausgleichsgewebe von GKD werden kundenindividuell und auf die konkrete
Anwendung angepasst gefertigt. 
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Führend in Forschung und Entwicklung, Beratung, Konzeption und Produktion steht WEAVE in
Motion™ für maßgeschneiderte Lösungen. Sorgfältige Prozess- und Materialanalyse gewährleistet
bis ins Detail optimierte Applikationen. 

Montage, Reparatur, Bandberechnungen: Wir sind jederzeit für Sie da – weltweit und auf Wunsch
rund um die Uhr. Schnell, flexibel und hochmotiviert erarbeiten wir für Sie auch unkonventionelle
Lösungen. 

Dem Service verpflichtet
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Präzise Fertigung der AnlaschungKompetente Beratung GKD Spezialwebmaschine Laboranalyse

GKD – Gebr. Kufferath AG
Metallweberstraße 46
D - 52353 Düren   Germany
fon: +49 (0) 2421-803-0    fax: +49 (0) 2421-803-182
e-mail: weaveinmotion@gkd.de    www.weaveinmotion.de

WEAVEinMotion
transport processing solution

GKD – USA, Inc.
825 Chesapeake Drive   P.O. Box 315
Cambridge, MD 21613   U.S.A. 
fon: +1-410-221 0542   
fax: +1-410-221 0544
e-mail: sales@gkdusa.com   
www.gkdmetalfabrics.com 

GKD – Buismet (Pty.) Ltd. 
Aureus Ext. 3, Cnr. Fiat and Chrysler Streets
RSA - 1759 Randfontein, South Africa
P.O. Box 6175   RSA - 1767 Greenhills, South Africa
fon: +27-11-412-47 70   
fax: +27-11-412-48 23
e-mail: gkdrsa@gkd.co.za

GKD – Beijing Ind. Technologies Co., Ltd.
Hongfu Industry Garden, Bei Qi Jia Town, 
Changping District, Beijing 102209   P.R. China
fon: +86-10 5165 9618   
fax: +86-10 8178 6484
e-mail: gkd@gkd-china.com   
www.gkd-china.com

GKD – UK Ltd.
Unit 14, By-Pass-Park Estate
Sherburn in Elmet LS25 6EP   
Great Britain 
fon: +44-1977-686410   
fax: +44-1977-686411
e-mail: sales@gkd.uk.com im
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